ECP200 EXPERT 2EV

I quadro ECP 200 EXPERT 2EV amplia la gamma
200 EXPERT con un controllo per celle refrigerate
con compressore monofase fino a 2 HP e doppio
evaporatore sempre pensato per integrare in un’unica
soluzione sicurezza, protezione, controllo e semplicita
di installazione. Permette la gestione completa di tutti
i componenti presenti su un impianto frigorifero con
nuove funzionalita aggiunte.

APPLICAZIONI

Gestione completa di impianti frigoriferi

monofase fino a 2 HP statici o ventilati, con
sbrinamento a sosta o elettrico, con fermata
compressore diretta o in pump-down.

Gestione doppio evaporatore con doppia sonda di
temperatura di fine sbrinamento.

Gestione della sola unita evaporante

monofase (singolo o doppio evaporatore) con
consenso valvola solenoide o consenso unita
motocondensante remota.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

Sbrinamenti in real time clock.
Funzioni indipendenti e contemporanee per rele
allarme, consenso unita motocondensante e
sistema di monitoraggio TeleNET.
Funzione HACCP avanzata con memorizzazione
dettagliata dell’'ultimo allarme di temperatura
intervenuto e contatore degli allarmi precedenti.
Gestione diretta di compressore, resistenze di
sbrinamento, ventilatori evaporatori, luce cella con
uscite con contatti privi di tensione.
Magnetotermico differenziale integrato per la
protezione ed il sezionamento dell’'unita frigorifera.

Design innovativo ed elegante. Sportello trasparente
per accedere alla protezione differenziale
magnetotermica il tutto con grado di protezione
IP65.

Rele ausiliario con attivazione configurabile

da parametro (allarme, set point temperatura,
comando diretto da pulsante frontale, resistenza
antiappannante porta termostatata, comando
valvola solenoide in caso di funzionamento in
pump-down del compressore).

Consenso unita motocondensante dedicato in
configurazione singolo evaporatore.

RS485 per la connessione alla rete di supervisione
industriale TeleNET o protocollo standard Modbus-
RTU.

Semplicita di cablaggio.

Semplicita di installazione ed apertura grazie al
nuovo coperchio incernierato.

Programmazione semplice e flessibile per un
utilizzo estremamente versatile.

Possibilita di impostare la gestione del
compressore con fermata in Pump-down.

Tempi e costi di installazione ridotti grazie
all'integrazione di controllo e protezione in un’unica
soluzione dedicata per ogni cella.



CARATTERISTICHE TECNICHE

PESO

ALIMENTAZIONE

TEMPERATURA DI LAVORO

UMIDITA RELATIVA AMBIENTE

CONTROLLO

INDICAZIONE STATO COMPONENTI

SBRINAMENTO

INGRESSI

SONDA CELLA

SONDA EVAPORATORE 2

PRESSOSTATO ALTA/BASSA PRESSIONE

SELEZIONE MODO DI FUNZIONAMENTO
COMPRESSORE

USCITE
COMPRESSORE
SBRINAMENTO 1

LUCE CELLA

RELE AUSILIARIO O ALLARME

ECP 200 EXPERT 2EV

2 kg

230 V AC £10% 50-60 Hz

-5+ +50 °C

< 90% RH

PEGO

LED + DISPLAY

PRESENTE (RTC)

NTC 10 kQ 1%

NTC 10 kQ 1%

PRESENTE

PUMP-DOWN / TERMOSTATO

1500 W (AC3)

1500 W (AC1)

800 W (AC1) CARICO RESISTIVO

100 W

IMPIANTI MONOFASE
SERIE EXPERT

SCHEMA DI CONNESSIONE

( * ) = Funzione configurabile

TeleNET
Modbus - RTU
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