PLUS1000 THR

Cuadro eléctrico trifasico con control de temperatura
y humedad con funciones tipicas de almacenamiento.
Flexibilidad en la programacion que lo hace adecuado
para la simple conservacion.

Programacion hasta cinco férmulas, todas de siete
fases, que se pueden configurar y personalizar.

APLICACIONES

e Celdas de almacenamiento/secado.

e Celdas de germinacion con fases de dia/noche.

e Celdas de conservacion con o sin control de
humedad.

CONFIGURACIONES DISPONIBLES

¢ Plus1000 THR cuadro de potencia con
electronica integrada.

® Plus100 THR + Plus1000 THR CR con control
remoto del cuadro de potencia (THR CR).

OPCIONES

e version con descongelacion eléctrica.

e version monofasica.

* Bajo pedido cuadros especiales para aplicaciones
dedicadas.
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FUNCIONES DE CONTROL
ELECTRONICO PLUS THR

Pantalla LCD retroiluminada.

Reloj y calendario.

Funcionamiento manual o automatico.

Hasta un maximo de 5 férmulas completamente
personalizables. Gestion automatica de 7

fases por cada férmula (primera fase de
descongelacion, ultima de almacenamiento/
conservacion). Programacion simple y seleccion
de las férmulas configuradas. Es posible unir mas
formulas para superar el limite de 7 fases.

Es posible quitar el calor y la humedad para
mantener la celda en conservacion activando las
descongelaciones.

e Temperatura con punto decimal.

Contrasefna para bloguear las teclas.

¢ Ciclo dia/noche para instalaciones de germinacion

con doble set point de temperatura.
Programacion de humidificacion con llamada
frio o calor.

ESQUEMAS DE CONEXION

Connection cable
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CARACTERISTICAS TECNICAS PLUS1000 THR PLUS100 THR + PLUS1000 THR CR

PLUS100 THR: 210 x 110 x 35 mm PLUS100 THR: 210 x 110 x 35 mm
PLUS1000 THR: 350 x 450 x 160 mm PLUS1000 THR: 350 x 450 x 160 mm
PESO 6 kg 5.5 Kg (+0.7 kg CONTROL)

GRADO DE PROTECCION IP65 IP65

INDICACION DEL ESTADO DE LOS PANTALLA LCD PANTALLA LCD RETROILLUMINADA
COMPONENTES RETROILUMINADA

AVISOS DE ALARMA PANTALLA LCD + ZUMBADOR PANTALLA LCD + ZUMBADOR

CONTROL PEGO THR (INTEGRADO) PEGO THR (REMOTO)

ALIMENTACION (3F + N + T) 400 V AC +10% 50-60 Hz OTRAS CARACTERISTICAS COMO PLUS1000 THR

TIPO DE MANDO TRIFASICA

TEMPERATURA DE TRABAJO -5+ +50 °C

TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO  -10 = +70 °C

HUMEDAD RELATIVA DEL AMBIENTE < 90% RH

RANGO DE LECTURA -45 + +45 °C

INTERRUPTOR GENERAL 32 A
BLOQUEO DE LA PUERTA

PROTECCION DEL COMPRESOR RELE TERMICO

PROTECCION GENERAL FUSIBLES

DESCONGELACION PARADA (ELECTRICA A PEDIDO)

PLUS100 THR

ENTRADAS

SONDA DE CELDA DE TEMPERATURA NTC 10 kQ

SONDA DEL EVAPORADOR NTC 10 kQ

SONDA DE HUMEDAD 4 +20 mA (0 + 100% RH)

PLUST000 THA G8

PRESOSTATO DE PRESION ALTA/BAJA PRESENTE

LiIMITE DE CALOR PRESENTE
SALIDAS

COMPRESOR 2200 W (0,5 +3 HP)

VENTILADORES DEL EVAPORADOR 800 W (1PH)

DESCONGELACION BAJO PEDIDO

RESISTENCIA DE CALOR 4000 W (ACH)

HABILITACION DEL HUMIDIFICADOR PRESENTE

DESHUMIDIFICACION PRESENTE

RECAMBIO DE AIRE PRESENTE

REVENIDO PRESENTE

LUZ DE LA CELDA PRESENTE

RELE DE ALARMA PRESENTE
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