PLUS300 EXPERT U THR

Cuadro eléctrico trifasico para la gestion de temperatura
y humedad especifico para la unidad evaporadora
Unicamente con resistencias eléctricas para el calor para
combinar con una central frigorifica 0 con una unidad
motocondensadora remota equipada con su propio

cuadro eléctrico.

Las protecciones magnetotérmicas accesibles en el
frente del cuadro y la forma innovadora hacen que estos
productos una eleccion perfecta y funcional para el
control de la temperatura y de la humedad con todas las
funciones tipicas del estacionamiento.

Programacion hasta cinco recetas, de siete fases cada
una, configurables y personalizables. Incluidas todas las
funcionalidades del control VISION THR.

APLICACIONES

e (Gestion de la unidad evaporadora para celdas de
estacionamiento/secado Unicamente.

e (Gestion de la unidad evaporadora para celdas de
germinacion con fases de dia/noche Unicamente.

e (Gestion de la unidad evaporadora para celdas
de conservaciéon con o sin control de humedad
Unicamente.

ESQUEMAS DE CONEXION

Amb. Evap.
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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

e Puerta transparente para acceder a las varias
protecciones, todo con grado IP6G5.

¢ Magnetotérmico general de proteccion, accesible

desde la parte frontal del cuadro, con funcion de

interruptor general.

Pantalla LCD retroiluminada.

Reloj y calendario.

Funcionamiento manual o automatico.

Hasta un maximo de 5 férmulas completamente

personalizables. Gestion automatica de 7

fases por cada formula. Programacion simple y

seleccion de las formulas configuradas. Es posible

unir mas férmulas para superar el limite de 7

fases.

e Es posible quitar el calor y la humedad para
mantener la celda en conservacion activando las
descongelaciones.

e Temperatura con punto decimal.

Contrasefna para bloguear las teclas.

Ciclo dia/noche para instalaciones de germinacion

con doble set point de temperatura.

Programacion de humidificacion con llamada

frio o calor.

e RS485 para la conexion con la red de supervision
industrial TeleNET.



CARACTERISTICAS TECNICAS

PESO

ALIMENTACION

TEMPERATURA DE TRABAJO

HUMEDAD RELATIVA DEL AMBIENTE

CONTROL

INTERRUPTOR GENERAL PROTECCION GENERAL

SONDA DE CELDA DE TEMPERATURA

SONDA DE HUMEDAD

LiMITE DE FRIiO

VENTILADORES DEL EVAPORADOR

RESISTENCIA DE CALOR

DESHUMIDIFICACION

REVENIDO

RELE DE ALARMA

ESTACIONAMIENTOS
SERIE PLUS EXPERT

PLUS 300 EXPERT U THR

6 kg

400V AC +10% 50-60 Hz

-5+ +50°C

30% - 90% RH SIN CONDENSACION

PEGO (THR INTEGRADO)

MAGNETOTERMICO CUADRIPOLAR 20 A

ENTRADAS

NTC 10 kQ

4 +20mA (0 + 100% RH)

PRESENTE

SALIDAS

800 W (1PH)

7500 W (AC1)

PRESENTE

PRESENTE

PRESENTE



