PLUS300 EXPERT U THR

Quadro elettrico trifase per la gestione di temperatura
ed umidita dedicato alla sola unita evaporante con
resistenze elettriche per il caldo da abbinare ad una
centrale frigorifera o0 unita motocondensante remota
dotata di proprio quadro elettrico.

Le protezioni magnetotermiche accessibili a fronte
quadro e la forma innovativa rendono questi prodotti
una scelta perfetta e funzionale per il controllo della
temperatura e dellumidita con tutte le funzioni tipiche
della stagionatura.

Programmazione fino a cinque ricette, di sette fasi
ciascuna, impostabili e personalizzabili. Incluse tutte le
funzionalita del controllo VISION THR.

APPLICAZIONI

¢ (Gestione della sola unita evaporante per celle di
stagionatura/asciugatura.

e (Gestione della sola unita evaporante per celle di
germinazione con fasi giorno/notte.

e (Gestione della sola unita evaporante per celle di
conservazione con 0 senza controllo umidita.

SCHEMA DI CONNESSIONE

Amb. Evap.
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CARATTERISTICHE PRINCIPALI

e Sportello trasparente per accedere alle varie
protezioni, il tutto con grado IP65.

* Magnetotermico generale di protezione accessibile

a fronte quadro con funzione di interruttore

generale.

Display LCD retroilluminato.

Orologio e datario.

Funzionamento manuale o automatico.

Fino ad un massimo di 5 ricette completamente

personalizzabili. Gestione automatica di 7 fasi

per ogni ricetta (prima fase di sgocciolamento,

ultima di stagionatura/conservazione). Semplice

programmazione e selezione delle ricette

impostate. Possibilita di unire piu ricette per

superare il limite delle 7 fasi.

e Possibilita di escludere caldo e umidita per gestire

la cella in sola conservazione con I'attivazione

degli sbrinamenti.

Temperatura con punto decimale.

Password per blocco tasti.

Ciclo gioro/notte per impianti di germinazione con

doppio set point di temperatura.

® Programmazione deumidifica con chiamata freddo
0 caldo.

e RBS485 per la connessione alla rete di supervisione
industriale TeleNET.



CARATTERISTICHE TECNICHE

PESO

ALIMENTAZIONE

TEMPERATURA DI LAVORO

UMIDITA RELATIVA AMBIENTE

CONTROLLO

INTERRUTTORE GENERALE PROTEZIONE GENERALE

SONDA CELLA TEMPERATURA

SONDA UMIDITA

LIMITE FREDDO

VENTOLE EVAPORATORE

RESISTENZE CALDO

DEUMIDIFICAZIONE

RINVENIMENTO

RELE ALLARME

INGRESSI

USCITE

STAGIONATURE
SERIE PLUS EXPERT

PLUS 300 EXPERT U THR

6 kg

400 V AC +10% 50-60 Hz

-5+ +50°C

30% - 90% RH SENZA CONDENSA

PEGO (THR INTEGRATO)

MAGNETOTERMICO QUADRIPOLARE 20 A

NTC 10 kQ

4 + 20 mA (0 + 100% RH)

PRESENTE

800 W (1PH)

7500 W (AC1)

PRESENTE

PRESENTE

PRESENTE



